Diffuzids jelenségek damaszkolt anyagokban (2. rész, novemer)

Kérdések és mddszerek

Az 1. részben bemutatottak (ahol 90MnCrV8 és S235 ill. az ezekbél damaszkolt prébatestek voltak a
vizsgdlat targyai) alapjdn lathatd volt, hogy a szén diffuzidja megtdrténhet a damaszkolt probatestek
rétegei kozott.

Ezuttal egyrészt azt a kérdést szerettem volna tovabb vizsgalni olyan mintan, aminek a kovacsolas
hosszabb ideig tartott, igy tobb id6 allt rendelkezésre a diffuzidra. Erre a célra egy damaszkolt
tlizcsiholdbdl kivagott mintat hasznaltam. A tlizcsihold el6gyartmanya kb. 90 percig késziil, szemben
az 1. részben bemutatott damaszkolt el6gydrtmanybdl szarmazé mintdkkal, amik kb. 45 perc alatt
készlltek el. A most vizsgalt minta a logé mell6li részbél szarmazik. A foka 40 réteg( csavart mintas
$235 + 90MnCrV8, amihez az él 90MnCrV8-bdl van hozza kovacshegesztve. A tlizcsihold (igy a belble
kivagott minta is) vizben edzett (az 1. részben bemutatott edzett mintak olajban voltak edzve).

1. Aabra: damaszkolt tlizcsihold

Masrészt pedig kivancsi voltam arra, hogy milyen keménységértékek mérheték az 1. részben
bemutatott 160 réteg(i damaszkolt mintakhoz hasonlé, de C45 + 90MnCrV8 kombindcioval késziilt
mintak esetén. llletve a széndiffuzidt is szerettem volna megnézni ilyen mintakon. Ezért aztdn a
tlzcsiholdbdl kivagott mintdn kiviil két db 160 rétegli C45 + 90MnCrV8 mintdbdl is metallografiai
csiszolatot készitettem, az egyik minta olajedzett a masik lagyitott volt.

A metallografiai csiszolatokat Id. a 2. abran.
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2. abra: A prébatestek metallografiai csiszolatai

Eredmények

A vizedzett tlizcsiholé mintan mért keménységek alapjan elmondhatd, hogy a hozzakovacshegesztett
90MnCrV8 réteg kb. 800HV0.2 keménységliek. A damaszkolt részen viszont a 90MnCrV8 rétegek
ennél lagyabbak, kb. 650-800HV0.2 keménységliek, ennek feltételezhet6 oka, hogy a szén részben
atdiffundalt az S235 rétegekbe. Az 5235 rétegek meglep6en kemények, 620-740HV0.2-t mértem
rajtuk. A szomszédos S235 és 90MnCrV8 rétegek esetén azonban az S235 mindig némileg lagyabb,
azonban ez a kilonbség meglepGen kicsi, mindéssze 50-100HV0.2. Az 1. részben bemutatott
olajedzett mintaknal ugyanez az anyagparositas még 200-250HV0.2 kilénbséget mutatott a rétegek
kozott.



3. dbra: A tlizcsihold minta rétegeinek keménységei

Osszességében gy tlnik, hogy a hosszabb ideig késziilt tlizcsihold minta esetén elérehaladottabb
széndiffuziét latunk, emiatt a vizedzés esetén szinte azonos keménység(i edz6dtek az S235 és
90MnCrV8 rétegek.

Az olajedzett 160 réteg(i C45 + 90MnCrV8 mintan mért keménységértékeket a 4. abra mutatja. Ha ezt
a mintat az 1. részben bemutatott olajedzett $235 + 90MnCrV8 minatval hasoniltjuk 6ssze, lathato,
hogy az 90MnCrV8 rétegek keményebbek, mert kevesebb szén diffundalt ki bel6lik (kb. 800HVO0.2
versus. 650-750HV0.2), ill. C45 rétegek némileg keményebbek az S235 rétegeknél, de ez a
keménységkllénbség nem tul nagy (kb. 380HV0.2 versus 230-400HV0.2).

4. 3abra: Mikrokeménységmérések olajedzett 160 rétegli C45 + 90MnCrV8 mintan

Ha a lagyitott 160 réteg(i C45 + 90MnCrV8 mintdn a széndiffuzid jelenségét vizsgdljuk, akkor azt
figyelhetjik meg, hogy a vastag C45 rétegek esetén nem figyelhet6k meg markans karbongradiensek.
Erdekesség, hogy a kovécshegesztésnél kialakult dekarbonizalédott sdvok a rétegek kozott viszont
szépen latszédnak.



5. dbra: Lagyitott 160 réteg(i C45 + 90MnCrV8 minta



